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BOITIER DE SORTIE D'EAU. 

La presente invention a pour objet un boTtier (1) de 
sortie d'eau, notamment pour circuit de refroidissement de 
culasses de moteur a combustion interne, comprenant un 
corps (2) de boTtier (1) comportant un organe de regulation 
(3) du flux traversant ledit boTtier dans une direction longitu- 
dinale de ce dernier et presentant un corps de clapet (4) mo- 
bile en translation destine & obturer une ouverture (5) d'un 
passage (5') debouchant dans le corps (2) et a controler le 
flux traversant ce dernier, et un procede de fabrication dudit 
bottier (2). 

BoTtier caracterisS en ce que le corps comporte en outre 
une ouverture (6) formee dans sa paroi laterale constitutive 
et renferme un insert (7) formant une portion de conduit (8) 
a Pinterieur du corps (2) et dont Tune (9) des ouvertures 
<f extremite est situie en regard et adjacente a ladite ouver- 
ture (6), en position de montage dudit insert (7). 




DESCRIPTION 



La presente invention concerne le domaine des moyens de 
regulation de circulation de fluides, notamment en relation avec les 
equipements de vehicules automobiles, et a pour objet un boitier de sortie 
d'eau muni d'un thermostat double effet et d'un embout de derivation, ainsi 
5 qu 'un precede de fabrication d 'un tel boitier. 

Les boitiers de sortie d'eau connus ne presentent pas d'embout 
de derivation, ils ne permettent de nSguler le flux d'eau que dans le sens de 
l'axe longitudinal du boitier. 

Or, une derivation presente 1'avantage de permettre un 
10 detournement d'une partie du flux sans pour autant penaliser la perte de 
charge dans la portion de circuit principale. Ainsi, il est possible d'obtenir, 
par exemple lors du demarrage, une augmentation plus rapide de la 
temperature du fluide. En effet, si Ton fait devier le flux de fluide sortant du 
moteur vers une boucle de circuit courte montee directement sur le moteur, 
15 le volume de fluide traversant cette boucle est faible, ce qui entraine une 
montee rapide en temperature du fluide. Ehsuite, lorsque le fluide a atteint 
une temperature predeterminee, on peut prevoir de lever cette derivation. 

II existe done un besoin de realiser un boitier permettant de 
diriger le flux, outre dans la direction longitudinale du boitier, egalement 
20 dans une direction transversale de maniere a pourvoir le diriger vers une 
branche supplemental d'un circuit. Dans ce cas, il est egalement 
avantageux que la structure interne du boitier pr&entant une possibility de 
derivation reste identique a celle d'un boitier sans conduit de derivation, de 
maniere a garantir une interchangeabilite des deux boitiers. 
25 A cet effet, la presente invention a pour objet un boitier de 

sortie d'eau, notamment pour circuit de refroidissement de culasses de 
moteur a combustion interne, comprenant un corps de boitier comportant un 
organe de regulation du flux traversant ledit boitier dans une direction 
longitudinale de ce dernier et presentant un corps de clapet mobile en 
30 translation destine" a obturer une ouverture d'un passage debouchant dans le 
corps de boitier et a controler le flux traversant ce dernier, boitier de sortie 
d'eau caracterise en ce que le corps de boitier comporte en outre une 
ouverture formee dans sa paroi laterale constitutive et renferme un insert 
formant une portion de conduit a l'interieur du corps et dont l'une des 



-2- 

ouvertures d'extremite est situee en regard et adjacente a ladite ouverture 
laterale, en position de montage dudit insert. 

L'invention concerne egalement un procede de fabrication d'un 
tel boitier de sortie d'eau. 

5 L'invention sera mieux comprise, grace a la description ci- 

apres, qui se rapporte a un mode de realisation prefere, donne a titre 
d'exemple non limitatif, et explique avec reference aux dessins 
schematiques annexes, dans lesquels : 

La figure 1 est une vue en coupe longitudinale du boitier selon 
10 l'invention dans lequel l'insert est monte, et 

La figure 2 est une vue en perspective eclatee representant le 
boitier et l'insert selon l'invention. 

Les figures annexees represented un boitier de sortie d'eau 1, 
notamment pour circuit de refroidissement de culasses de moteur a 
15 combustion interne, comprenant un corps 2 de boitier comportant un organe 
de regulation du flux 3 traversant ledit boitier 1 dans une direction 
longitudinale de ce dernier et presentant un corps de clapet 4 mobile en 
translation destine" a obturer une ouverture 5 d'un passage 5' debouchant 
dans le corps 2 de boitier 1 et a contr61er le flux traversant ce dernier. De 
20 maniere caracteristique, le corps 2 de boitier 1 peut comporter en outre une 
ouverture 6 formee dans sa paroi laterale constitutive et renfermer un insert 

7 formant une portion de conduit 8 a 1'interieur du corps 2 et dont l'une 9 
des ouvertures d'extremite est situee en regard et adjacente a ladite 
ouverture 6 laterale, en position de montage dudit insert 7. Cette ouverture 

25 peut etre destinee a realiser une deviation du flux traversant le boitier 1. 
Bien entendu, la forme de l'ouverture 9 d'extremite de la portion de conduit 

8 corresponds de preference a la forme de l'ouverture 6 laterale, de 
maniere a eviter les pertes de charges. 

Selon une caracteristique de l'invention, et comme cela ressort 
30 de la figure 2, l'insert 7 peut presenter deux parties constitutives d'un seul 
tenant, une premiere partie formant portion de conduit 8 et une deuxieme 
partie formant cadre 1 1 de montage et d'appui, la premiere partie etant 
situee et maintenue dans la deuxieme partie. Le fait d'utiliser une partie en 
forme de cadre 11 presente 1'avantage de n'entrainer qu'un minimum de 
35 perturbations dans le flux de fluide traversant le boitier 1 . 

Selon une premiere variante de realisation de l'invention, la 
portion de conduit 8 peut former un coude 12 dont un troncon 13 est situe 
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dans l'axe d'ecoulement du fluide et un organe de regulation 3 peut 
commander le flux de fluide entrant dans ce troncon 13, en fonction de la 
temperature de ce fluide, par exemple. 

Selon une deuxieme variante de realisation de P invention, 
I'organe de regulation 3 du flux traversant le boitier 1 peut etre un 
regulateur a double effet et comporter un deuxieme corps de clapet 14 
mobile en translation dans la direction longitudinale du flux traversant le 
corps 2 de boitier 1 et Pextremite du troncon 13 peut etre orientee avec son 
ouverture 10 dans cette meme direction longitudinale du flux traversant le 
corps 2 de boitier 1 et ladite ouverture d'extremite 10 peut former siege de 
soupape ou de vanne a clapet avec ce deuxieme corps de clapet 14. 

De preference, l'ouverture 10 peut etre obturee par le deuxieme 
corps de clapet 14 lorsque I'organe de regulation 3 assure l'ouverture du 
passage debouchant dans le corps 2 de boitier 1 par le premier corps de 
clapet 4. 

De cette maniere, il y a interaction entre I'organe de regulation 
3 et l'insert 7 : lorsque I'organe de regulation 3 commande le deplacement 
du corps de clapet 4 pour ouvrir le passage 5', le corps de clapet 14 est 
deplace en translation pour liberer le passage 5' et reposer sur l'ouverture 
10 de la portion de conduit 8, de telle sorte que le passage du flux dans la 
portion de conduit 8 (et done vers l'ouverture 6 laterale du corps 2 de 
boitier 1) est ferme\ A l'inverse, lorsque le corps de clapet 4 est commande" 
pour fermer le passage du flux vers l'ouverture 5, le flux peut circuler dans 
la portion de conduit 8. 

Selon une caracteristique de l'invention, I'organe de regulation 
3 peut comprendre un moyen thermoactif ou reagissant a la chaleur tel 
qu'une cartouche de cire, baign£ par le fluide present dans le corps 2 et 
actionnant la translation du premier corps de clapet 4 au moins, le cas 
echeant des premier et deuxieme corps de clapet 4 et 14. Cet organe doit 
atre dispose dans le boitier de telle maniere qu'il baigne dans le fluide et 
qu'il reagisse a la temperature de ce fluide par l'actionnement des corps de 
clapet 4 et 14. II est done situe de preference entre le premier corps de 
clapet 4 et le deuxieme corps de clapet 14, tel que cela est represents a la 
figure 2. 

On peut ainsi realiser une derivation temporaire du circuit de 
fluide au demarrage, tel que cela a deja ete evoque plus haut : lorsque le 
fluide dans lequel baigne le moyen thermoactif est froid, le clapet 4 est en 
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position de fermeture et le clapet 14 en position d'ouverture et Ie fluide est 
devie vers la portion de conduit 8, done vers l'ouverture 6 debouchant, par 
exemple, sur une boucle fermee sur le moteur. Ensuite, lorsque la 
temperature du fluide a atteint une certaine valeur, le moyen thermoactif 
reagit de sorte que le clapet 14 est deplace vers l'ouverture d'extremite 10 
du troncon 13 pour fermer le passage du flux de fluide dans la portion de 
conduit 8 et que le clapet 14 ouvre Ie passage 5'. 

Pour limiter les pertes de charge et l'apparition de turbulences 
dans le corps 2 de boitier 1, et selon une caracteristique de Pinvention, le 
coude 12 de la portion de conduit 8 peut presenter une forme exterieure 
ogivale. 

Selon une autre caracteristique de Pinvention destinee a limiter 
les pertes de charge dans le corps 2 de boitier 1, le cadre 11 peut presenter 
une forme exterieure correspondant a la structure interne du corps 2 de 
boitier 1, de maniere a autoriser un emmanchement ajuste dudit insert 7 
dans ledit corps 2. 

De maniere a permettre un montage ajuste de Pinsert 7 dans le 
corps 2 de boitier 1, Pinsert 7 peut presenter deux surfaces 15,16 planes et 
paralleles opposes qui cooperent de maniere ajustee avec deux surfaces 
planes 15', 16' correspondantes situees sur la surface interne du corps 2 de 
maniere a former deux paires 15,15' et 16,16' de surfaces planes en contact 
intime realisant un montage ajuste sans jeu et avec calage de Pinsert 7 dans 
le corps 2 dans la direction perpendiculaire aux deux paires 15,15' et 16,16' 
de surfaces planes. On realise ainsi un contact surfacique plan et intime au 
niveau des deux paires 15,15'et 16,16' de surfaces planes permettant 
d'assurer Petancheite autour de l'ouverture 6 laterale. 

Selon une caracteristique de Pinvention, Pune 15' des deux 
surfaces planes du corps 2 peut etre situee au niveau de l'ouverture 6 
latfrale et le cadre 1 1 de montage et d'appui de Pinsert 7 peut £tre realise 
sous la forme d'un anneau pr6sentant deux ailes formant cotes 15, 16 
lateraux disposes Pun en face de Pautre, Pun 15 desdits cdtes etant realise 
sous la forme d'une surface plane 15 comportant l'ouverture 9 de la portion 
de conduit 8 situee en regard et adjacente a ladite ouverture 6, en position 
de montage dudit insert 7, de maniere a limiter les obstacles dans le boitier 
pour realiser un flux continu avec un minimum de turbulences et de pertes 
de charge. De plus, les surfaces planes 16 et 16' ont pour effet de pousser la 
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surface plane 15 de l'insert contre la surface plane 15' de la paroi interne du 
corps 2 de boitier 1 et done d'ameliorer encore l'etancheite. 

Le cadre de montage et d'appui de l'insert 7 peut presenter, en 
outre, pour assurer l'etanch&te entre l'insert 7 et le corps 2 de boitier 1, un 
rebord 17 formant epaulement qui vient en butee sur un bord 18 de 
l'ouverture de montage 19 du corps 2 de boitier 1. 

L'etancheite peut encore etre amelioree en ce que le cadre 1 1 
de montage et d'appui de l'insert 7 peut etre surmoule" d'une matiere 
synthetique souple au niveau de ses bords et aretes en contact avec la face 
interne de la paroi du corps 2 ou avec des bords internes du corps 2 pour 
r6aliser une etancheite. De maniere avantageuse, l'ouverture d'extremite" 10 
formant siege de soupape ou vanne a clapet pour le deuxieme corps de 
clapet 14 peut egalement Stre surmoulee d'une matiere synthetique souple 
pour realiser une etancheite a l'etat ferme de ladite ouverture d'extremite 
10. La matiere synthetique utilisee pour les surmoulages est de preference 
compressible et plus souple que la paroi interne du corps 2 de boitier, que le 
materiau du corps de clapet 14 et que le materiau de la portion de conduit 8, 
de maniere a realiser une etancheite entre l'insert 7 et le corps 2 de boitier 1 
ainsi qu'entre l'insert 7 et le corps de clapet 14 lorsque ce dernier repose sur 
l'ouverture d'extremite 10 pour Pobturer. 

De maniere preTerentielle, le corps 2 de boitier 1 peut presenter, 
au niveau de l'ouverture 6 laterale, une tubulure ou pipette 20 formant un 
segment de conduit exterieur continu avec l'insert 7 et realisant ainsi un 
embout de derivation vers une nouvelle boucle ou branche de circuit. 

Selon une caracteristique de l'invention, le boitier 1 peut 
egalement presenter une tubulure ou pipette de raccordement exterieur 21 
au niveau de l'ouverture 5 du passage debouchant 5' dans le corps 2 de 
boitier 1. 

Le corps 2 de boitier 1 peut presenter en outre une deuxieme 
ouverture laterale se prolongeant par une tubulure exterieure 22 destinee a 
recevoir un capteur de temperature. 

L'invention a egalement pour objet un procede de fabrication 
d'un boitier 1 de sortie d'eau caracterise" en ce qu'il consiste a realiser d'un 
seul tenant, par moulage de matiere thermoplastique, un boitier 1 presentant 
en outre une ouverture 6 laterale, puis a realiser par moulage de matiere 
thermoplastique un insert 7, a introduire un organe de regulation 3 
presentant deux corps de clapet 4, 14 dans le boitier 1, a surmouler d'une 
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matiere synthetique souple Ies surfaces de l'insert 7 destinees a entrer en 
contact avec les surfaces d'appui de la paroi interne du corps de boitier 1 et 
1'ouverture d'extremite 10 formant siege de soupape ou vanne a clapet pour 
le deuxieme corps de clapet 14, puis a monter ledit insert 7 dans le corps 2 
5 de boitier 1. 

Bien entendu, l'invention n'est pas limitee au mode de 
realisation decrit et represents aux. dessins annexes. Des modifications 
restent possibles, notamment du point de vue de la constitution des divers 
elements ou par substitution d'equivalents techniques, sans sortir pour 
10 autant du domaine de protection de l'invention. 



REVENDICATIONS 



1. Boitier de sortie d'eau, notamment pour circuit de 
refroidissement de culasses de moteur a combustion interne, comprenant un 
corps de boitier comportant un organe de regulation du flux traversant ledit 
boitier dans une direction longitudinale de ce dernier et pr6sentant un corps 
de ciapet mobile en translation destine a obturer une ouverture d'un passage 
debouchant dans le corps de boitier et a contr61er le flux traversant ce 
dernier, boitier de sortie d'eau caracterise en ce que le corps (2) de boitier 
(1) comporte en outre une ouverture (6) formee dans sa paroi laterale 
constitutive et renferme un insert (7) formant une portion de conduit (8) a 
l'interieur du corps (2) et dont l'une (9) des ouvertures d'extremite est 
situee en regard et adjacente a ladite ouverture (6) laterale, en position de 
montage dudit insert (7). 

2. Boitier, selon la revendication 1, caracterise en ce que 
1'insert (7) presente deux parties constitutives d'un seul tenant, une 
premiere partie formant portion de conduit (8) et une deuxieme partie 
formant cadre (1 1) de montage et d'appui, la premiere partie etant situee et 
maintenue dans la deuxieme partie. 

3. Boitier, selon l'une quelconque des revendications 1 et 2, 
caracterise en ce que la portion de conduit (8) forme un coude (12) dont un 
troncon (13) est situe dans l'axe d'ecoulement du fluide et en ce qu'un 
organe de regulation (3) commande le flux de fluide entrant dans ce troncon 

(13) . 

4. Boitier, selon la revendication 3, caracterise en ce que 
l'organe de regulation (3) du flux traversant le boitier (1) est un regulateur a 
double effet et comporte un deuxieme corps de ciapet (14) mobile en 
translation dans la direction longitudinale du flux traversant le corps (2) de 
boitier (1) et en ce que l'extremite du troncon (13) est orientee avec son 
ouverture (10) dans cette meme direction longitudinale du flux traversant le 
corps (2) de boitier (1) et en ce que ladite ouverture d'extremite (10) forme 
siege de soupape ou de vanne a ciapet pour ce deuxieme corps de ciapet 

(14) . 

5. Boitier, selon la revendication 4, caracterise en ce que ladite 
ouverture (10) est obturee par le deuxieme corps de ciapet (14) lorsque 
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Porgane de regulation (3) assure l'ouverture du passage debouchant dans le 
corps (2) de boitier (1) par le premier corps de clapet (4). 

6. Boitier, selon Tune quelconque des revendications 
pr&edentes, caracterise en ce que Porgane de regulation (3) comprend un 

5 moyen thermoactif ou reagissant a la chaleur tel qu'une cartouche de cire, 
baigne par le fluide present dans le corps (2) et actionnant la translation du 
premier corps de clapet (4) au moins, le cas echeant des premier et 
deuxieme corps de clapet (4 et 14). 

7. Boitier, selon Tune quelconque des revendications 3 a 6, 
10 caracterise en ce que le coude (12) de la portion de conduit (8) presente une 

forme exterieure ogivale. 

8. Boitier, selon Tune quelconque des revendications 2 a 7, 
caracterise en ce que le cadre (11) presente une forme exteneure 
correspondant a la structure interne du corps (2) de boitier (1), de maniere a 

1 5 autoriser un emmanchement ajuste" dudit insert (7) dans ledit corps (2). 

9. Boitier, selon Pune quelconque des revendications 2 a 8, 
caracterise en ce que Pinsert (7) presente deux surfaces (15,16) planes et 
paralleles opposees qui cooperent de maniere ajustee avec deux surfaces 
planes (15', 16') correspondantes situees sur la surface interne du corps (2) 

20 de maniere a former deux paires (15,15' et 16,16') de surfaces planes en 
contact intime realisant un montage ajuste sans jeu et avec calage de Pinsert 
(7) dans le corps (2) dans la direction perpendiculaire aux deux paires 
(15,15' et 16,16') de surfaces planes. 

10. Boitier, selon la revendication 9, caracterise" en ce que l'une 
25 (15') des deux surfaces planes du corps (2) est situee au niveau de 

l'ouverture (6) laterale et en ce que le cadre (11) de montage et d'appui de 
Pinsert (7) est realise sous la forme d'un anneau presentant deux ailes 
formant cotes (15, 16) lateraux disposes Pun en face de Pautre, Pun (15) 
desdits cotes etent realise sous la forme d'une surface plane (15) 
30 comportant l'ouverture (9) de la portion de conduit (8) situee en regard et 
adjacente a ladite ouverture (6), en position de montage dudit insert (7). 

11. Boitier, selon Pune quelconque des revendications 8 a 10, 
caracterise en ce que le cadre de montage et d'appui de Pinsert (7) presente 
un rebord (17) formant epaulement qui vient en butee sur un bord (18) de 

35 l'ouverture de montage (19) du corps (2) de boitier (1). 

12. Boitier, selon Pune quelconque des revendications 1 a 11, 
caracterise en ce que le cadre (1 1) de montage et d'appui de Pinsert (7) est 
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surmoule d'une matiere synthetique souple au niveau de ses bords et aretes 
en contact avec la face interne de la paroi du corps (2) ou avec des bords 
internes du corps (2) pour realiser une etancheite. 

13. Boitier, selon la revendication 4 ou Tune quelconque des 
revendications 5 a 12 pour autant qu'elle se rattache a la revendication 4, 
caracterise en ce que l'ouverture d'extremite (10) formant siege de soupape 
ou vanne a clapet pour Ie deuxieme corps de clapet (14) est surmoulee 
d'une matiere synthetique souple pour realiser une etancheite a l'etat ferme 
de ladite ouverture d'extremite (10). 

14. Boitier, selon l'une quelconque des revendications 1 a 13, 
caracterise en ce que le corps (2) de boitier (1) presente, au niveau de 
l'ouverture (6) laterale, une tubulure ou pipette (20) formant un segment de 
conduit exterieur continu avec 1'insert (7). 

15. Boitier, selon l'une quelconque des revendications 1 a 14, 
caracterise en ce qu'il presente une tubulure ou pipette de raccordement 
exterieur (21) au niveau de l'ouverture du passage debouchant dans le corps 

(2) de boitier (1). 

16. Boitier, selon Tune quelconque des revendications 1 a 15, 
caracterise en ce que le corps (2) de boitier (1) presente en outre une 
deuxieme ouverture laterale se prolongeant par une tubulure exterieure (22), 
destinee a recevoir un capteur de temperature. 

17. Precede de fabrication d'un boitier, selon l'une quelconque 
des revendications 1 a 16, caracterise en ce qu'il consiste a realiser d'un 
seul tenant, par moulage de matiere thermoplastique, un boitier (1) 
presentant en outre une ouverture (6) laterale, puis a realiser par moulage de 
matiere thermoplastique un insert (7), a introduire un organe de regulation 

(3) presentant deux corps de clapet (4,14) dans le boitier (1), a surmouler 
les surfaces de 1'insert (7) destinees a entrer en contact avec les surfaces 
d'appui de la paroi interne du corps de boitier (1) et l'ouverture d'extremite 
(10) formant siege de soupape ou vanne a clapet pour le deuxieme corps de 
clapet (14), puis a monter ledit insert (7) dans le corps (2) de boitier (1). 
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ni de ('Administration francaise 
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